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OZET

BETON PARKE TAS FABRIKASI RiSK ANALIZi: CANAKKALE’DE BiR
UYGULAMA

Mustafa DALY AN
Canakkale Onsekiz Mart Universitesi
Lisansiistii Egitim Enstitiisii
Is Saglig1 ve Giivenligi Anabilim Dali Yiiksek Lisans Tezi
Danisman: Dr. Ogr. Uyesi Fehmi Volkan AKYON
15/10/2022, 33

Dayanikli, uzun omiirlii, ekonomik ve kullanimin kolay olmasi1 gibi avantajlarindan
dolay1 beton parke tasi, bordiir gibi elemanlar giinimiizde yol kaplamasinda kullanilan
vazgecilmez malzemelerdir. Bu malzemenin Gretiminde makinalar kadar insan glctinden de
yararlanilmaktadir. Dolayisiyla insanin ¢alistig1 her yerde is giivenligi ve saglig1 acisindan
caligma sartlarinin uygun olmasi kaginilmazdir. Bu zemin kaplama malzemelerinin iiretildigi
tesislerde is saghiglr ve giivenligi kiiltiiriinliin olusmasi 6nemli bir konu haline gelmistir.
Bilindigi tlizere is saglig1 ve gilivenliginin amaci is yerinde calisma ortaminda calisanlari
etkileyecek her turlu tehlike ve riski azaltmak ya da kabul edilebilir seviyeye getirmektir.
Giliniimiizde tretimin fazla oldugu iilkelerde, uygun olmayan calisma kosullarina baglh
olarak artan is kazalarini en aza indirmek amaciyla is saghgi ve gilivenligi iyilestirme
caligmalar1 yapilmaktadir.

Bu tez kapsaminda yol yapim ¢alismalarinin vazgegilmez unsuru olan beton parke
tas, su olugu, bordiir gibi kaplama malzemelerinin tiretildigi bir tesiste risk degerlendirmesi
yapilmustir. Bu Uretim tesisinde ¢alisanlari etkileyecek tehlikeler belirlenmeye ve risk analizi
yapilarak bu tesiste ¢alisanlarin sagligini en yiiksek seviyede korumak i¢in alinmasi gereken
onlemler belirlenmeye calisilmistir. Risk analizi 3T yontemi ile yapilmis ve iyilestirmeye

yonelik alinmasi1 gereken onlemler belirtilmistir.

Anahtar Kelimeler: Beton Parke Tas, Uretim Tesisi, Risk Analizi, Is Saghg ve

Gilivenligi.



ABSTRACT

INTERLOCKING CONCRETE PARQUET BLOCKS FACTORY RISK
ANALYSIS: AN APPLICATION IN CANAKKALE

Mustafa DALYAN
Canakkale Onsekiz Mart University
School of Graduate Studies
Master of Science Thesis in Occupational Health and Safety
Advisor: Assis. Prof. Fehmi Volkan AKYON
15/10/2022, 33

Due to their durable, long-lasting, economic and easy-to-use advantages, elements
suzh as concrete parquet blocks and curbs are indispansable materials used in road
pavements today. In the production of this materials, manpower is used as well as machinery.
Therefore, it is inevitable that working conditions should be suitable in terms of occupational
safety and health wherever people work. The formation of an occupational health and safety
culture in the facilities where these road pavement materials are produced has become an
important issue. As it is known, the purpuse of occupational health and safety is to reduce
all kinds of hazards and risks that may affect employees in the workplace or to bring them
to an acceptable level. Today, in countries where production is high, occupational health and
safety improvement studies are carried out in order to minimize the increasing occupational
accidents due to unsuitable working conditions.

Within the scope of this thesis, a risk assessment was carried out in a facility where
paving materials such as concrete paving stone, water trough and curb, which are
indispensable elements of road construction works, are produced. It has been tried to
determine the hazards that will affect the employees in this production facility and to
determine the precautions to be taken to protect the health of the employees at the highest
level by making a risk analysis. Risk analysis was made with the 3T method and the

prevention to be taken for improvements were specified.

Keywords: Concrete Parquet Blocks, Factory, Risk Analysis, Occupational Health
and Safety
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BIRINCI BOLUM
GIRIS

Dogaya ve yasadigimiz ¢evreye uyumlu olan beton parke tasi gibi kaplama
malzemeleri insaat sektoriin ve peyzaj mimarisinin vazge¢ilmez elamanlarindandir.
Kullanildig1 alanda temiz bir yiizey olusturmasi ve dayanikli olmasi gibi nedenlerle kaplama
malzemesi olarak kullanilmas1 avantajli olmaktadir. Kaplama malzemesi olarak kullanilan
parke taslari dogal taslardan {iretilebildigi gibi betondan imal edilen parke taslar
mukavemetinin daha fazla olmasi nedeniyle daha ¢ok tercih sebebidir. Beton parke taslarinin
tiretiminin tek boyutta olmasi kalitesinin degiskenlik gostermemesi de bu malzemeyi cazip
hale getirmektedir (Gorhan vd., 2019). Uzun Omurlu bir kaplama malzeme olusu,
kullaniminin kolay olmas1 bu malzemeyi ekonomik hale getirmektedir. Yol kaplamalarinda
fire vermeden sokiiliip tekrar kullanilmasi bu malzemeyi daha da ekonomik hale
getirmektedir. Her tiirlii hava kosullarina ve {izerine uygulanan yiike dayanan bu kaplama
malzemesinin uzun dmiirlii ve dayanikli oldugu bilinmektedir. Ayrica bu malzmenin %S5 ten
daha az bir emicilige sahip olmas1 da diger bir avantajidir. Bdylece malzemenin goriiniimiine
ve kullaniom 6mriine zarar veren kimyasal maddeler ve tuzlarin etkileri en az olmaktadir.
Zengin renk, sekil cesitliligi ve estetik olmasi beton parke taslarinin diger kaplama
malzemelerine gore Ustlin taraflaridir. Bu malzemeler peyzaj mimarisinde ve ingaat
sektoriinde uygulayici deneyimini kullanarak  ¢ok ¢esitli sekillerde ve yepyeni

uygulamalarda kullanilabilir.

Vazgecilmez kaplama malzemelerinden biri olan beton parke taslarin hangi sartlarda
ve nasil tiretildigi, imalat asamasinda yasanan risklerin neler oldugu cevaplanmasi gereken

Onemli sorulardandir.

Tiim diinyada oldugu gibi bizim iilkemizde de teknoloji hizla gelismekte ve iiretim
proseslerinde yenilikler ve hizli bir ilerleme meydana gelmektedir. Bunun sonucunda is
yerlerinde tliretim hizlanmakta iiriin kalitesinde ve verimde artis meydana gelmekte ancak
iretim yerlerinde calisanlardaha fazla risk ve tehlikelere maruz kalmaktadir. Uretim
sektoriinde rekabetin artmasi kisa zamanda daha fazla iiretim yapilmasina ¢alisilmasi
caligsanlar1 tehdit eden tehlike ve riskleri arttirmaktadir.Teknolojinin gelismesiyle birlikte
calisanlar yeni tehlike ve risklerle karsilasmaktadirlar. Is kazalarindaki maddi ve manevi

artiglar is saglig ve glivenligi konusunu 6nemli hale getirmistir.



Is saghig ve givenligi (ISG) konusundaki temel amag, calisanlar1 meslek
hasataliklarindan ve is kazalarindan korunmasi ve calisanlarin calisma kosullarinin
tyilestirilmesinin saglanmasidir. Calisanlarin sagligini korumak ve teminat altina almak,
kaza gegirenlerin ve hastalananlarin teavi edilmesinden is sagligi ve gilivenligi acisindan
daha onceliklidir. Bu dogrultuda ¢alisma ortaminda tehlike yaratacak ve risk olusturacak
durumlarin ortadan kaldirilmasi ile meslek hasataliklarinin ve is kazalarinin 6niine gegilmesi
hedeflenmektedir. Is kazas1 meydana geldikten sonra tedavi siirecinde yapilacak harcamalar,
is yerinde alinacak koruyucu onlemlerden daha fazla olmaktadir (Erol Karadag, 2010;
Karahan, 2016).

Bu ¢alisma kapsaminda giinlimiizde yol yapim calismalarinin vazge¢ilmez unsuru
olan beton parke tas, beton bordiir, su olugu gibi malzemelerin yapim fabrikalarinda is
guvenligi acisindan ortaya c¢ikabilecek tehlikeler belirlenmeye ve gerekli risk analizleri
yapilarak bu tesislerde ¢alisanlarin sagligin1 en yiiksek seviyede korumak ig¢in alinmasi
gereken onlemler belirlenmeye ¢alisilmistir. Calisma sahasi olarak Canakkale Ili Ezine
Ilgesinde faaliyet gosteren Usat Yap1 A.S. secilmistir. Imalat sektoriine uygunlugu nedeniyle
“3T” yontemiyle risk analizi yapilmis ve analiz sonuglar1 degerlendirilmistir. Bu kapsamda

USAT. A.S. parke tas Uretim tesisinde;

a) Firmanin Is Saglig1 ve Giivenligi siirecinin gelistirilmesine katkida bulunmak,

b) Isyeri ortaminda var olan Is Saghgi ve giivenligi bakimindan tehlikeleri tespit
etmek,

c) Elde edilen veriler 1s1ginda is yeri ortaminda alinmasi gereken Onlemleri
belirlemek, uygulanmasini saglamak,

d) Isletmeye ait Is Sagh@ ve Giivenligi kurulunun isleyisindeki eksiklikleri tespit
ederek gerekli diizeltmeye yonelik tedbirleri belirlemek,

e) Isletmede calisanlar arasinda Is Sagligi ve Giivenligi kiiltiiriiniin olusmasini
saglamak ve isvereninde bu kiiltiiriin gelistirilerek is yeri agisindan vazgegilmez

hale getirilmesi 6nemsenmistir.

1.1. Is Saghg ve Giivenliginde Temel Kavramlar

1.1.1. is saghg ve giivenligi
Tarih boyunca insanlar yagamlarim siirdiirebilmek, temel gereksinimlerini saglayabilmek

icin Uretim yapmuslardir. Yaptiklar1 tiretimin temel unsuru da is giicii olmustur. Giiniimiizde
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teknolojinin gelisimi ve iiretim endiistrisinde makine ve techizat kullaniminin artmasiyla
birlikte is kazalarinda ve meslek hastaliklarinda da artis olmustur. Teknolojik gelismeler
iretim faaliyetlerinde kolaylastirict rol oynamasina ragmen, bu gelismelerin sagladigi
onlemlerin yeteri kadar uygulanmadig1 goriilmektedir. Is sagligi calisanin sadece fiziksel
sagliginin degil ruh sagligimin da korunmasini kapsamaktadir. Bu durumda is sagliginin
temelini, c¢alisanlarin hem fiziksel hem de psikolojik acidan saglik ve giivenliginin
saglanmas1 olusturmaktadir. Is giivenligi ise, bir isin yapilmasi sirasinda olusan ya da
olusabilecek olan tehlikeli davranis ve durumlarin ortadan kaldirilmasi ya da uygun
bulunabilecek risk seviyesine indirilmesi hususunda miihendislik ve teknik caligmalarin
tamamin1 kapsamaktadir (Basbug, 2013; Aslan, 2019). Is giivenligi yonetim siiregleri Sekil

1’de verilmistir.

is Giivenligi
Politikasi

Diizeltici ve ;
: Organizasyon
lyilestirici

Faaliyetler

o
Beass:

o
i1

EEitlmvelleﬂsim i ke }iskler,

Sekil 1. Is giivenligi yonetimi siiregleri (ISGIP, 2011)

1.1.2.Tehlike ve Risk

Tehlike; “Calisilan ortamda var olan veya disaridan meydana gelebilecek biiytikligii

belli olmayan durumlarin calisanlara, is yerine ve c¢evresine hasar veya zarar verme



potansiyeli “ seklinde tanimlanabilir (Baysal ve Uykun, 2006; Erol Karadag, 2010;
ISGRDY, 2012).

Risk ise; belirli bir tehlikenin sistemin zayif yonlerinden yararlanarak sisteme zarar
verebilme ihtimalidir (Kiligoglu, 2010). Kisacasi risk tehlikeli bir olayin ger¢eklesme
olasilig1 olarak tanimlanabilir (Baysal ve Uykun, 2006; ISGRDY, 2012).

1.1.3. Olay

Sagligin zarar gormesine, yaralanmaya ya da Oliime sebebiyet verebilecek

potansiyeli olan durumlarin tamamina verilen addir (Ozakel, 2017).

1.1.4. Ramak Kala Olay

Bir isletmede isletmeyi, calisan1 veya is icin kullanilan makine ve techizata zarar

verme potansiyeli olmasina ragmen zarara ugratmayan olaydir (Haznaci1 Yiksel, 2019).

1.1.5. Kaza

Sagligin zarar gormesine, yaralanmaya ya da Oliime sebebiyet veren olaylardir
(Ozakel, 2017).

1.1.6. Onleme

Isyerlerinde yapilan islerin her sathasinda is saghig: ve giivenligi ile ilgili risk ve
tehlikeleri azaltmak veya ortadan kaldirmak maksadiyla planlanan ve alinan tedbirlerin

tamanmudir (Ozakel, 2017).

1.1.7. Kabul Edilebilir Risk Seviyesi

Isletmenin kanuni yaptirimlara ve kendi is saghgi ve giivenligi kurallarma gore,

katlanabilecegi diizeye indirgenmis risk seviyesidir (Ozakel, 2017).

4



1.1.8. Risk degerlendirme

Is yerlerinde disaridan gelebilecek ya da is yerinde mevcut olan tehlikelerin is yerine,
calisanlara ve 1is yeri cevresine verebilecegi zararlarin ve alinabilecek Onlemleri
belirleyebilmek maksadiyla yapilan caligmalarin biitiintidiir. Risk degerlendirmesi;
tehlikelerin belirlenmesi, risklerin tahmin edilmesi, dnlemlerin tespit edilmesi, énlemlerin
alinmasi ve denetim, izleme, gézden gecirme olmak Uzere bes temel adimdan olugmaktadir

(Kiligoglu, 2010).

1.1.9. Risk yonetimi

Risk yonetimi bir iiriiniin tasarim asamasindan baglayip miisteriye sunulmasina kadar
olan butun surecleri kapsamaktadir. Risklerin tehlikeye veya probleme doniismeden
belirlenmesini ve bunlarin en aza indirgenmesi i¢in yapilacaklarin belirlenmesi, planlanmasi
ve ylriitiilmesini kapsamaktadir. Risk yonetiminin temel amaci, karar vericiler igin riskleri

olcilebilir hale getirmektir (Kiligoglu, 2010).



IKiNCi BOLUM
KURAMSAL CERCEVE/ONCEKI CALISMALAR

Tez kapsaminda galisilan iiretim tesislerinde risk analizi ve degerlendirmesi, is sagligi ve
giivenliginin 6neminin artmasi nedeni ile bir¢ok arastirmaya konu olmustur. Bu alanda diinyada ve
ilkemizde birgok ¢alisma yapilmistir. Bu bdliimde risk analizi ve degerlendirmesi ile ilgili yapilan

caligmalar 6zetlenmistir.

Geng (2010), yaptigi tez calismasinda agrega iiretim tesisindeki Ornek risk analizi
uygulamasina yer vermistir. Agrega iiretim tesisinde ¢aligsanlar igin potansiyel tehlikeler belirlenmis
ve bu tehlikelerin an aza indirilmesi i¢in alinmasi gereken onlemler belirtilmistir. Risk analizinin
stireklilik arz ettigini, periyodik araliklarla isletmede alinan 6nlemlerin gézden gecirilerek gerektigi
durumlarda revize edilmesinin uygun olacagi sonucuna varmustir. Ayrica risk degerlendirmesinde
calisanlarin siirece dahil edilmesinin bdylelikle is yerinde is giivenligi kiiltiirii olusturulmasinin

onemini vurgulamistir.

Ceylan ve Baghelvact (2011), yaptiklar1 calismada gazbeton alaninda faaliyet
gosteren bir isletmede Risk Degerlendirme Tablosu metodu ile risk degerlendirmesi yaparak

riskleri tespit etmisler ve bu riskler i¢in kontrol ve 6nlem faaliyetlerini belirlemislerdir.

Kas (2015), calismasinda metal sektoriinde soguk sekillendirme faaliyetlerinde
bulunan bir isletmede 3T risk degerlendirmesi metoduyla risk degerlendirmesi yaparak
sonuglari ve faaliyet planini sunmustur. Bunun yaninda tespit ettigi tehlikeleri Fine-Kinney
yontemi ile de analiz ederek risk derecelendirmesinde iki yontemi karsilagtirmistir. Risk
degerlendirme sonucuna gore riskleri puanlandirmis ve yiiksek riskli igler i¢in iyilestirici
Oonlemler alinmasi gerektigini ve bu risklerin kabul edilebilir seviyelere indirilmesi

gerektigini belirtmistir.

Tor (2015), tarafindan yapilan ¢alismada kapi iiretim alaninda faaliyet gosteren bir
isletmede is saglig1 ve glivenligi agisindan olusabilecek tehlike ve riskler arastirilmis ve bu
riskleri ortadan kaldirmak ya da minimize etmek igin gereken Onlemler belirlenmeye
calisiimistir. Risk degerlendirmesinde L tipi matris analizi kullanilmistir. Calismada
sektorde calisanlara diizenli olarak is giivenligi ve saghigi egitimlerinin verilmesi ve is

giivenligi uzmanlarinin uzmanlastigi alanlarda caligsmasi 6nerilmistir.



Karahan (2016), calismasinda ¢imento iiretim tesisindeki is sagligi ve giivenligi
acisindan mevcut ve olusabilecek tehlikeleri tespit etmis ve 5x5 L tipi matris yontemi ile

risk analizleri yaparak riskleri derecelendirmis ve risk tablosu olusturmustur.

Boncuk (2018), calismasinda kaynak ve metal sekillendirme tesislerinde kullanilan
risk analizi yontemlerini karsilastirmistir. Risk analizlerinde Fine-Kinney Yontemi, Hata
Tiirleri ve Etki Analizi (FMEA), L tipi matris analizi ve Tehlike ve Isletebilme Analizi
(HAZOP) yontemlerini kullanmistir. Isletmelerde risk degerlendirmesi yapilirken faaliyet
alanlarina uygun degerlendirmenin yapilmasinin ¢alisan giivenligi ve iiretimin devamlilig

icin 6nemli oldugunu belirtmistir.

Yavuz (2018), calismasinda madencilik sektoriinde faaliyet gosteren bor liretimi
yapan bir isletmede ¢ok degiskenli matris yontemi ve matris yontemi kullanilarak
karsilagtirmali risk analizi yapmustir. Analiz sonucunda gerekli koruma Onlemleri
belirlenmistir. Risk analizinde kullanilan matris yontemlerin daha dogru ve gergekci

sonuclar elde edilmesini sagladigini belirtmistir.

Citak (2018), calismasinda komiir ve cevher hazirlama tesisinde matris yontemiyle
risk analizi yaparak elde ettigi sonuglar dogrultusunda gereken Onlem ve tedbirleri
belirlemistir. Yapmis oldugu risk degerlendirmesi sonucunda 39 adet tehlike ve bu
tehlikelere bagli 93 adet risk tespit etmistir. Bu risklerin bazilarini kabul edilebilir risk, bir

kismini dikkate deger risk ve bir kismini ise kabul edilemez risk olarak siniflandirmistir.

Ates (2018), calismasinda mobilya {iretim tesislerinde kullanilan makine ve
ekipmanlarin giivenli bir sekilde kullanimina iligkin risk analizi ve degerlendirmesi
yapmistir. Bu tiir {iretim tesislerinde is kazalarinin oniine gecilebilmesi i¢in calisanlarin

kullandiklar1 makineler hakkinda bilgilendirilmesinin 6nemini vurgulamistir.

Haznaci Yiiksel (2019), ¢alismasinda Manisa Biiyiiksehir Belediyesi’ne ait imalat
atolyelerindeki ¢alisanlar i¢in tehdit olusturacak tehlikeleri ve bu tehlikelerin neden olacagi
riskleri belirlemistir. Risk analizi i¢in L tipi 5x5 matris yontemi ve Fine-Kinney yontemini
kullanmistir. Bu iki yontem ile elde edilen analiz sonuglarini karsilastirmig ve aralarindaki

farklar1 degerlendirmistir.

Ozcan (2020), tarafindan yapilan ¢alismada dokiim malzemeleri isletmesinin bazi

boliimlerinde Fine Kinney risk analizi metodu kullanilarak risk degerlendirilmesi



yapilmistir. Risk degerlendirmesi sonucunda isletmedeki eksiklikler bulunmus ve alinmasi

gereken onlemlere yer verilmistir.

Dogan (2021), ¢alismasinda Canakkale ili Ayvacik Ilgesi temiz su aritma tesisinde L
tipi matris yontemi kullanarak risk analizi yapmis ve tehlikeli durumlar1 belirlemistir.
Belirledigi tehlikelerin etkisinin en aza indirilmesi ya da etkisinin ortadan kaldirilmasi igin

Oneriler sunmustur.



UCUNCU BOLUM
ARASTIRMA YONTEMI/MATERYAL VE YONTEM

Bu ¢alismada Canakkale ili Ezine Ilgesinde faaliyet gdsteren parke tas iiretim tesisi
USAT A.S. biinyesinde risk analizi yapilmistir. Calismada sadece Risk Analizi yapilmis
oldugundan isletmeye ait Acil Durum Eylem Plami ile ilgili herhangi bir g¢aligma
yapilmamistir. Calismada galisanlar ve isletme yetkilileri ile yapilan goriismelerin glvenilir

oldugu varsayilarak Risk Analizi caligmasi detaylandirilmistir.

Arastirmaya konu olan igletmeye ait mali, idari yazisma belge gibi her tlrli evrak
kamuya agiklanabilir nitelikte ve sinirlilikta olmak tizere bu ¢alismaya altlik olusturmakta
ve herhangi bir ticari sirr1 igermemektedir. Calisma esnasinda isletmenin faaliyetine engel
olunmamis ve ¢alisma sartlarini etkilememek ic¢in analiz genis bir zaman dilimine
yayilmistir. Yapilan risk analizi ¢alismasinda fotograf makinesi ile resimler ¢ekilmis ve
calisma ortaminin diizeninin bozulmamasi ve c¢alisanlarin dikkatinin dagilmamasi igin
gereken 0zen gosterilmistir. Agrega ve ¢imentonun nakledilmesi islemlerinin kisitli bir
zaman diliminde olmasi1 ve baska iireticiler tarafindan saglanmasi sebebiyle agrega ve
¢imento iretim tesislerinin iiretim ve nakliye asamalarina ait herhangi bir veri ¢aligma
kapsamina dahil edilmemistir. Isletmenin yonetim ve Is Saghig ve Giivenligi Kurulu gibi
destekleyici birimler ¢alismamiza dahil edilmemis olup fabrika ve Uretim asamasindaki

tehlikelere odaklaniimuistir.

3.1 . Uretim Tesisinin Tanitim

Bu tez ¢alismas1 kapsaminda risk analizi yapilan kilitli beton parke tas tiretim tesisi;
Canakkale 1li Ezine ilgesinde yer alan Ezine Gida Organize Sanayi Bolgesi karsisinda ve
Canakkale-1zmir ¢evre yoluna komsu parselde toplamda 10000 m? alan iizerine kurulmustur
(Sekil 2). Mevcut fabrika 1200 m? kapal1 alanda agrega, cimento vb. hammadde stok iinitesi
ve kilitli parke tas, su olugu, bordiir imalathanesi ve 50 m? idari bina olmak iizere kurulmus

olan tesisin 9000 m? agik iiriin kiirleme, depolama ve nakliye alan1 bulunmaktadir (Sekil 3).



Konum itibariyle tretim tesisi Organize Sanayi Bolgesine, Canakkale-Izmir ¢evre
yoluna komsu olmasi nedeniyle is giicli, nakliye gibi maliyetlerden ekonomi ve zaman
anlaminda avantaj saglamaktadir. Bunlarin yaninda iiretim tesisinin 1915 Canakkale
Kopriisii ile ayn1 sehirde yer almasindan kaynakli ulasim ve nakliye anlaminda tesisi

avantajli duruma getirmektedir.

Sekil 2. Uretim tesisinin konumu

Uretim tesisi; kilitli beton parke tas (8-10 cm kalmliginda), beton bordiir (50-75 cm
uzunluklarinda) ve yagmur olugu Uretmekte olup, park ve bahcge cevre dizenlemeleri,
sitelerin bahgelerinin peyzajlarinda, belediyeler ve i1 Ozel idaresi gibi kamu kurumlarinin
sorumluluk alanlarinda bulunan yol ve meydan kaplamalarinda kullanilmak iizere {iretim ve

yapim islerini listlenmektedir.
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Sekil 3. Uretim tesisi

3.2. Is Akis Diyagram

Bir beton hazirlama yerinde; karisim elemanlarinin depolandigi {initeler, tasima
sistemi, Olgme tertibati ve uygun Kkaristirict bulunmaktadir. Kilitli beton parke tasi

iretiminde har¢ hafif nemli ve ele alindiginda yumrukta sikisacak sekilde olmalidir.

Hazirlanan harg¢ kaliplara dokiilerek kilit tas1 makinesinde kaliplarda 30 sn. titresim
uygulanmakta ve daha sonra kaliplardan c¢ikartilmaktadir. Bir saat sonra kaliplardan
cikarilan parke taglari sulama islemine tabii tutulmaktadir. Kilitli beton parke taslari ikinci

ve liclincii glinlerde giinde en az ii¢ kere sulanmaktadir.

Kilitli beton parke tasina vibrasyon siiresi beton kilit taginin daha bosluksuz bir
yaptya sahip olmasini saglar. Uretilen Kilitli beton parke taslarinda vibrasyon siiresi arttik¢a
daha bosluksuz ve standart olgiilere yakin kilitli beton parke taslari tiretilmektedir (Sekil 4)
(Cevretek, 2012).

3.3. Uretim Tesisindeki Potansiyel Tehlikeler

Yapilan bu c¢aligmada isletme gezilerek iiretim tesisi gezilerek iiretimden son
misteriye kadar olan siirecte karsilasilabilecek potansiyel tehlikeler analiz edilmeye

calisilmstir.
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Sahasinda Depolanmas:

r

h

¥
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r

Suyun Tanklarda
Depolanmas:

Cimentonun Silolarda

Depolanmasy

Katki Malzemesinin
Silolarda Depolanmasy

X

Agreganin Beton
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L 4

4

Suyun Beton Santraline
Tasinmasy
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Santraline Taginmas
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ki

]

Taze Betonun Kaliplama
Makinasima Alinmasa

Taze Betonun Kahplara

Son Uriin Kontrol
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Agreea (Cimento, Katk: Malzemesi (Boya) ve Suyun
Beton Santralinde Harmanlanmasi

h J

Uriin (Parke Tasi, Bordiir Tas: ve Yagmur Olugu)

3.3.1. Agrega Stok Alam

kullanilmalidir.

Sekil 4. Uriin is akis diyagrami (Cevretek, 2012)
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Tesiste Oncelikle agrega stok alani standartlara uygun olarak istiflemek ve karisima uygun
haline getirmek icin ¢aligmalar yapilmaktadir (Sekil 5). Agrega stok alani isgilerin maruz
kaldig1 en 6nemli tehlike ortamdaki tozdur. Ortamdaki toz is¢ilerin g6z ve solunum sistemi
sagligi i¢in tehdit olusturmaktadir. Bu alandaki havalandirma sisteminin iyilestirilmesi ve
iscilerin toz maskesi kullanmasi yararli olacaktir. Stok alaninin temizligine de dikkat
edilmesi 6nemlidir. Stok alaninda calisanlart etkileyecek bir baska problem ise igerideki
yiikleme ve nakliye araglarinda meydana gelen giiriiltiidiir. Ortamin giiriiltii seviyesi 6l¢timii

diizenli olarak yapilmali, gerekirse giiriiltiiniin etkisini azaltacak kisisel ekipmanlar




Sekil 5. Agrega stok alani

3.3.2. Agreganin Tasinmasi

Tasima bandi {izerinde tasinan agrega ve ¢imentonun dokiilmesi g¢alisanlar igin bir
tehlikedir (Sekil 6). Calisanlarin dokiilen malzemeden zarar gormemesi i¢in baret kullanmasi
veya tastyicl sistem bandinin koruma altina alinmasi uygun bir ¢6ziim olacaktir. Caligsanlar
icin diger bir tehdit ise tasiyici sisteme temas etmeleri durumunda c¢alisanlarin parmaklarinin
sikigsmasidir. Sikismay1 6nlemek i¢in bant sisteminin etiketleme/kilitleme ile denetim altinda

tutulmasi uygun bir ¢oziim olacaktir.

Sekil 6. Agrega tasima bandi

3.3.3. Uretim B6lUmu Giivenligi

Uretim boliminde 6zellikle forklift vasitasiyla trafik akisinin oldugu boliimlerde

calisan iscilerin ve forklift operatorlerinin cep telefonu kullanmasi dikkatsizlige yol agmakta
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ve kazalara sebebiyet vermektedir (Sekil 7). Bu yiizden trafik akisinin oldugu bélumlerde
cep telefonunun kulanilmamasina 6zen gosterilmesi uyun bir ¢oziim olacaktir. Forklift
operatorlerine ¢alisma alani ile ilgili bilgiler verilmeli ve tagiyacaklart maddelerin yiikleme
miktarlar1 denetlenmelidir. Uretim alaninda kaygan zeminler mevcut ise uyari levhalarinin

koyulmasi is kazalarin1 azaltmada etkin bir rol oynayacaktir.

Sekil 7. Uretim tesisi calisma alani

3.3.4. Parke Tas1 Uretim Makinasinin Olusturdugu Tehlikeler

Imalat: yapilan iiriinlerin paletlenmesi asamasinda hareketli makineler mevcuttur (Sekil
8). Bu noktada yapilabilecek istemsiz temaslar tehlikeye yol agabilecektir. Uriinlerin ¢iktig
hatta iscilerin el ve parmaklarini sikistirma olasiligi mevcuttur. Bu durumda meydana gelen
kazalarda caligsanlar zarar gorebilir. Hareketli donanimlardan diisen malzemeler ¢alisanlara
carparak hasar verebilir. Hareketli pargalardan malzeme diismesi olmamasi i¢in dnlemler

alimmasi uygundur.
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Sekil 8. Beton parke tag iiretim band1

3.3.5. Ortamda Varolan Toz Tehlikesi

Beton parke tag liretimi esnasinda kullanilan silika tozu ortamin havasinin kirlenmesine
neden olabilmektedir (Akboga ve Baradan 2011) (Sekil 9). Dolayisiyla ¢alisanlarin solunum
sistemi sagligint da zarar vermesi ihtimali yiiksektir. Bu nedenle mikser haznesi
temizlenirken havalandirma sistemi yardimi ile ve ya 1slak yontem ile yapilmalidir. Bunu

yani sira gereken durumlarda koruyucu kisisel ekipman ile ¢alisilmalidir.

-

Sekil 9. Uretim tesisinde toz tehlikesi
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3.3.6. Ortamdaki Gurultt Seviyesi

Uretim tesisinde arag operatorleri ve ¢alisanlar ¢calismalar1 esnasinda yiiksek diizeyde
gurdltiyle kars1 karsiya kalmaktadirlar. OSHA standardina gore alanda maksimum giiriiltii
(85dB) olmalidir. Operatorlere diizenli araliklarla odyometre testi yapilarak gerekli
bulunmasi durumunda kisisel koruyucu ekipman saglanmasi ¢alisanlar1 koruyucu bir ¢oziim
olacaktir. Operatorler isitme sagliklar1 agisindan kullandiklar arag icerisinde yiiksek sesle

muzik dinlememelidirler.

3.3.7. Yiikleme Faaliyetleri Sirasinda Ortaya Cikabilecek Tehlikeler

Yiikleme bosaltma yapan is makinalarinin tesiste, dokiim alaninda ya da nakliye
sirasinda ¢arpigmalari, engebeli zemine sahip dokiim alanlarinda kaza yapmalar1 potansiyel
tehlikelerdir (Sekil 10). S0z konusu tehlikeleri minimize etmek ya da ortadan kaldirmak igin
operatorlere ¢alisma alanlar1 hakkinda bilgi verilmeli, hiz limitleri uygulanmali, araglarin
rutin bakimlar1 yapilmalidir. Eger ¢alisma ortaminda giiriiltii varsa 2. Bir kisi araglari

manevralart i¢in siirliciiyli yonlendirmelidir.

Sekil 10. Is makinalari
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3.4. 3T Risk Degerlendirme Yontemi

Tez kapsaminda incelenen {iiretim tesisinin yapisina uygunlugu nedeniyle Risk
Degerlendirme Analiz Yontemi olarak “3T” modeli segilmistir. 3T risk degerlendirme 3T
risk degerlendirme yontemi Finlandiya’da Dog¢. Dr. Heikki Laitinen, 3T Results Ltd.
tarafindan gelistirilmistir. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Is Saglig1 ve Giivenliginin
Gelistirilmesi Projesi (ISGIP) tarafindan Tiirkceye ¢evrilmis ve Tiirkiye’de kullanilmak
iizere uyarlanmistir. Ozellikle imalat ve iiretim endiistrileri de dahil cesitli sektdrlere
uygulanmak {izere tasarlanmus, kiiciik ve orta lgekli isletmelerde de kullanilabilen genel ve

kapsamli yontemlerden olusmaktadir (Laitinen 2011; Kas, 2015).

Kullanilan 3T risk degerlendirmesinin temel 6zellikleri Sekil 11°de verilmistir. 3T

risk analizinde kullanilan Temel ve Ozel Modiiller Tablo 1°de verilmistir (ISGIP,2011).

CIKTI FORMATI MODUL ICERIGI

MODULER YAPI A4 Formatinda Temel Tehlikelerin EK BILGILER
5 Temel Modiil Varhgi Tehlikeler ve
10 Ozel Modiil Kontrol Gerekleri

DEGERLENDIRME

Potansivel Siddet Mevcut Kontrol Diizeyi

Sekil 11. 3T Risk Analizinin 6zelliklerini gosteren sema

17



Tablo 1
3T Risk Analizi Modiilleri

A Modull | Kazalara yol acabilecek tehlikeler

B Moduli | Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler

Temel Moddller C Modull | Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler

(Zorunlu) D Modili | Yapilan isin kas ve iskelet sistemine yaptig1 baskilar

E Modulli | Yapilan isteki psiko-sosyal stres faktorleri

F Modiili | I¢ nakliyat ve tasima

G Modulu | Genel trafikte ara¢ kullanma

H Modulti | Makineler ve el aletleri

I Moduli | Yangin ve patlamalara kars1 giivenlik 6nlemleri

Ozel Modiiller J Modulu | Cevresel konular

(Ihtiya¢ Olan) K Modili |Isyerinde giivenlik ve davranis kiiltiirii

L Modulli | Bina ve igyeri tesisleri

M Modull | Elektrikle ilgili guvenlik dnlemleri

N Moduli | Is sagligi hizmetleri

O Modilii | Hedefe Ozgii Nitelikler

3.4.1 3T Risk Matrisi

3T risk degerlendirmesinde kullanilan risk matrisi Tablo 2 ‘de verilmistir. Bu matris

hafif, orta ve son derece siddetli olmak iizere 3 siddet dlgeginden olusmaktadir.

Tablo 2
3T risk degerlendirme matrisi (Kas, 2015)
) Potansiyel Siddet
Kontrol Onlem Duizeyi 1 > 3
Hafif Ciddi Cok Ciddi
1 Sorun yok, kontrol 1: Onemsiz risk 1: Hafif risk; durum 2: Kuguk risk;
onlemleri yeterli gozlemlenir sorunlar kontrol
altina alinir

2 | Arada sorun ¢ikiyor, 2: Kuguk risk;
iyilestirme gerekli durum gozlemi
devam eder, kolay
onlemler uygulanir

Surekli sorun 5: Vahim risk;
3 ¢ikiyor, ciddi Hemen 6nlem
iyilestirme gerekli alimmalidir.
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Potansiyel siddet hafif siddetli ise en fazla 3 giin isgéremezlige, orta siddetli ise en
fazla 30 giin is géremezlige, son derece siddetli durum ise kalic1 yaralanmalara ya da 6liime

sebebiyet vermektedir. Tablo 3’de ¢esitli modiiller igin yaralanma ve hastaliklar igin érnekler

verilmistir.

Kontrol 6nlem diizeyinin 1 olmas1 mevcut durumdaki onlemlerin yeterli oldugu, herhangi
bir tehlikenin olmadig1 anlamina gelmektedir. Onlem diizeyi 2 ise ara sira bile olsa baz
sorunlarin ortaya ¢ikmus, bazi tehlikelerin tespit edilmistir. Onlem diizeyinin 3 olmasi ise
siklikla sorunlarin ortaya ¢iktig1 anlamina gelmektedir. Bu yiizden ivedilikle kalic1 ¢oziimler

Uretilmelidir.

Risk analizi yapilirken her modiil icin belirlenen tehlikelere risk degerlendirme matrisi
uyarinca bir puan verilmektedir. Degerlendirme formlarinda bulunan puanlama siitunlarina
bu risk puanlar1 yazilmaktadir. Belirlenen risk puanlarina dayanilarak degerlendirme
matrisinde yer alan ivedilik ve Onem derecesi ve Onleyici ve duzeltici faaliyetler
planlanmaktadir. Son adimda ise is yerinin genel durumu hakkinda bilgi veren isyeri
giivenlik modiil endeksi hesaplanmaktadir. Degerlendirme siirece risklerin “kabul edilebilir”
risk seviyesine indirgemesine kadar devam edilmelidir.

Tablo 3
Cesitli modiiller i¢in yaralanma ve hastalik 6rnekleri (Kas, 2015)

MODUL Potansiyel Siddet Ornekleri
Hafif Orta
GENEL Is giinii kayb1<3 giin; | Is giinii kayb1:3-30 giin Is giinii kayb1>30 giin;
gecici rahatsizliklar arasinda; gecici rahatsizliklar | kalici rahatsizliklar
ERGONOMI | Anlik agrilar Stirekli agrilar Kalici kas-iskelet
sistemi rahatsizliklar
KAZA Zorlama ve burkulma, | Catlaklar, yiizeysel yaniklar Kiriklar, derin
TEHLIKELERI | Kiiciik kesikler ve yaniklar
ezikler, kiigiik yaniklar
KIMYASAL | Tabhrisler, kiigiik Kimyasal yaniklar, cilt Zehirlenme, norolojik
VE yaniklar, g6z yaralar1 ya da alerjik durumlar | baski
FiZIKSEL iltihaplar
TEHLIKELER
PSIKO- Cozumli-gegici Stresli ig ortamu, bitkinlik Stirekli baski,
SOSYAL problemler mobbing

3.4.2 3T Modul Segimi

Calismada risk analizinde kullanilan temel ve 6zel modiiller Tablo 4’de verilmistir.
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Tablo 4
Secilen 3T moddlleri

TEMEL MODULLER DEGERLENDIRME

A-KAZALARA YOL ACABILECEK
TEHLIKELER

B-CALISMA ORTAMINDAKI FiZIKSEL
TEHLIKELER

HER ISYERI RISK DEGERLENDIEMESINDE BULUNMASI
GEREKEN i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI UNSURLARINI
KAPSAMAKTADIR.

C-CALISMA ORTAMINDAKI KIMYASAL
VE BIYOLOJIK TEHLIKELER

D-YAPILAN ISIN KAS VE ISKELET
SISTEMINE YAPTIGI BASKI FAKTORLERI

E-YAPILAN ISTEKI PSIKO-SOSYAL STRES
FAKTORLERI

OZEL MODULLER
iyilestirmede yararh olabilecek ozel GEREKLI GEREKSIZ
maodilleri seciniz

F-IC NAKLIYE VE TASIMA X

G-GENEL TRAFIKTE ARAG KULLANMA X

H-MAKINELER VE EL ALETLERI X

I-YANGIN GUVENLIGI X

J-CEVRESEL KONULAR X

K-ISYERINDE GUVENLIK VE DAVRANIS ¥
KULTUROD

L-ISYERI BINA VE EKLENTILERI N

M-KURULUM VE BAKIM CALISMASI X

N-i5 SAGLIGI HiZMETLERI X
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DORDUNCU BOLUM
ARASTIRMA BULGULARI

4.1. 3T Risk Degerlendirme Modiilleri

Risk degerlendirmede kullanilan modiilleri ve agiklamalar1 EK-2’de tablolar halinde
verilmistir (ISGIP,2011). Calisma kapsaminda risk analizi yapilan beton parke tas iiretim
tesisinde uygulanmaz, uygun ya da uygun olmayan moduller belirlenerek puanlama

yapilmaistir.

4.2. 3T Risk Degerlendirme Modiilleri

Tablo 5’de verilen Risk Degerlendirme Matrisine gore belirlenen her bir tehlike ya
da sorunicin O ila 5 arasi risk puanlari verilir (Tablo 6-24). Risk puani potansiyel siddet ile
kontrol 6nlemlerinin seviyesinin bir bileskesi olarak tanimlanmaktadir (Kas, 2015). Her

modl i¢in 4.1 bagintis1 kullanilarak modiil giivenlik endeksi hesaplanmustir.

Modulun Givenlik Endeksi = %100 - (modiiliin toplam risk puani1 / modiiliin azami risk

puani) X %100 (4.1)
Tablo 5
Risk Degerlendirme Matrisi
Mevcut Kontrol Yaralanma ve Hastaliklarin Potansiyel Siddeti
Onlemlerinin DUzeyi
Hafif Ciddi Cok Ciddi
1 Kontrol dnlemleri 1 1 2
yeterli, sorun
¢tkmamis
2 Iyilestirmeye
ihtiyag var, ara sira
sorunlar ¢ikmig
Ciddi iyilestirme
3 gerekli, sik sik
sorunlar ¢ikyor,
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Tablo 6

A modull sorunlar ve risk puani

MODUL RISK PUANI
NO SORUNLAR (0-5)
Tasima bandma ulasan merdivenlerin korkuluk ve trabzanlari
bulunmamaktadir. Calisanlar i¢in de basamaklarda kaymay1
Al engelleyici unsurlar yer almadigindan diisme tehlikesi 4
bulunmaktadir.
Malzeme depolama alaninda diizensizlik mevcut olup aym
A2 zamanda bu bolgede bos paletlerin bulunmasindan dolay1 5
kayarak diisme ve yaralanma tehlikesi bulunmaktadir.
Depolama alaninda yer alan parke taglarin paletlerden diisme ve
A3 calisanlar1 yaralama tehlikesi bulunmaktadir. 3
Yiikleme ve bosaltma islemlerinde kullanilan motorlu araglarda
A4 yangin sondiirme tiipli bulunmadigindan yangin tehlikesi 3
bulunmaktadir.
Tasima bandi ve silonun bakimi esnasinda diisme tehlikesi
A6 bulunmaktadir. 4
Uretim tesisi icerisinde yangin sondiirme tiiplerine ait kullanma
A7 talimati, etiketleme ve acil durumlar ig¢in toplanma yeri 2
bulunmamaktadir.
[Ik yardim igin gorevlendirilen personelin ilk yardim egitim
A8 eksikligi mevcuttur. 3
Tablo 7
A modiil endeksi
Risk Puanina Modil
gore Sorun Alt Uygulanmaz | Uygun | Azami | Toplam Giivenlik
Modul Sayls1 Modil Modul Modul Risk Modul Endeksi
112134 Sayisi Sayisi Sayisi Puan1 | Puani (%)
A -11]13]2 8 0 1 40 24 40
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Tablo 8

B modiilii sorunlar ve risk puani

MODUL RISK PUANI
NO SORUNLAR (0-5)
Agrega ylikleme alaninda ve tas lretme makinasi bolgesinde
Bl calisanlar giiriiltiiye maruz kalmaktadir. 3
Calisanlarim mevsim sartlarina uygun sekilde is kiyafeti
B3 eksiklikleri mevcuttur. 3
Uretimin biiyiik ¢ogunlugu makinalar vasitasiyla yapildig1 igin
B4 caligsanlar titresime maruz kalmaktadir. 2
Tablo 9
B modl endeksi
Risk Puanina Modiil
gore Sorun Alt Uygulanmaz | Uygun | Azami | Toplam Giivenlik
Modill Sayist Moddl Moddl Moddl Risk | Moddl Endeksi
2134 Sayisi Sayis1 Sayis1 Puan1 | Puam (%)
B 112 - 6 2 1 30 8 73,3
Tablo 10
C modiilii sorunlar ve risk puani
MODUL RISK PUANI
NO SORUNLAR (0-5)
Kisisel koruyucu donanim eksikliginden kaynakli ¢alisanlar toza
C1 maruz kalmaktadir. 3
Uretim tesisinde icerisinde kimyasal madde bulunan kutularin
C3 tizerinde {iriin icerigi bilgisi ve uyari isareti bulunmamaktadir.
Tablo 11
C modul endeksi
Risk Puanina Modil
gore Sorun Alt Uygulanmaz | Uygun | Azami | Toplam Givenlik
Modiil Sayisi Modiil Modiil Modiil Risk | Moddl Endeksi
2134 Sayisi Sayis1 Sayis1 Puan1 | Puam (%)
C -11]1 5 1 2 25 7 72
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Tablo 12

D modiilii sorunlar ve risk puani

MODUL

RISK PUANI
NO SORUNLAR (0-5)
Idari ofiste ¢alisan personellerin masa, bilgisayar Ve
D2 sandalyelerinin ergonomik olmamasi bel ve sirt agrilarina sebep 2
olabilir.
Calisanlarin elle kaldirma ve tasima islemlerinde dikkat
D4 etmemesinden kaynakli yaralanmalar meydana gelebilir.
Kullanilan arag¢ ve gereglerin ergonomik ag¢idan eksiklikleri
D6 bulunmaktadir. Kas zedelenmelerine sebebiyet verebilir.
Tablo 13
D moddl endeksi
Risk Puanina Modiil
gore Sorun Alt Uygulanmaz | Uygun | Azami | Toplam Giivenlik
Modil SayISI Modul Modl Modiil Risk Modul Endeksi
112134 Sayis1 Sayisi Sayisi Puan1 | Puam (%)
D -13]-1- 7 1 3 35 6 82,9
Tablo 14
E modiilii sorunlar ve risk puani
MODUL RISK PUANI
NO SORUNLAR (0-5)
E1 Calisanlar is stresine maruz kalmaktadir.
Calisanlarda yapilacak isin niteligi ile ilgili egitim eksikligi
ES mevcuttur.
Tablo 15
E modul endeksi
Risk Puanina Modiil
gbre Sorun Alt Uygulanmaz | Uygun Azami | Toplam Giivenlik
Modil | Sayisi Moddl Moddl Moddl Risk | Moddl Endeksi
112134 Sayisi Sayis1 Sayis1 Puan1 | Puam (%)
E -11]1] - 7 1 4 35 5 85,7
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Tablo 16

F modiilii sorunlar ve risk puani

MODUL RISK PUANI
NO SORUNLAR (0-5)
Uretim tesisinde kullanilan forklift ve benzeri kaldirma
F3 araglarinin periyodik bakimlarinda eksiklik mevcuttur. 2
Uretim ve depolama giizergah1 arasinda calisan forkliftlerin ¢ift
yonli trafik isaretleri ve uyarici levha ve sinyallerinde eksiklik
F6 4
mevcuttur.
Tablo 17
F modul endeksi
Risk Puanina Modiil
gore Sorun Alt Uygulanmaz | Uygun Azami | Toplam Giivenlik
Modil | Sayis1 Moddl Moddl Moddl Risk | Modil Endeksi
112134 Sayisi Sayisi Sayisi Puan1 | Puani (%)
F -11]-1]1 7 3 2 35 6 82,9
Tablo 18
H moduli sorunlar ve risk puani
MODUL RISK PUANI
NO SORUNLAR (0-5)
H3 Makinelerin etrafinda gerekli olmayan malzemeler mevcuttur. 2
Makinelerin kullanimu ile ilgili egitimlerin periyodik olarak
H13 verilmesinde aksakliklar bulunmaktadir. 1
Tablo 19
H modil endeksi
Risk Puanina Modiil
gdre Sorun Alt Uygulanmaz | Uygun Azami | Toplam Giivenlik
Modil | Sayisi Moddl Moddl Moddl Risk | Moddl Endeksi
112134 Sayisi Sayis1 Sayis1 Puan1 | Puam (%)
H 1(1)-]- 14 5 7 70 3 95,7
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Tablo 20

I moduli sorunlar ve risk puani

MODUL RISK PUANI
NO SORUNLAR (0-5)
Elektrik kablolari agikta oldugundan yangin tehlikesi
13 bulunmaktadir. 2
5 Yangin sondiirme tiiplerinin son kullanim tarihleri gegmistir. 3
Tablo 21
I moddil endeksi
Risk Puanina Modiil
gore Sorun Alt Uygulanmaz | Uygun Azami | Toplam Giivenlik
Modil | Sayist Moddl Moddl Moddl Risk | Modl Endeksi
11213]4]5 | Sayisi Sayisi Sayisi Puan1 | Puani (%)
I -|11]1)-]- 8 3 3 40 5 87,5
Tablo 22
K modiilii sorunlar ve risk puani
MODUL RISK PUANI
NO SORUNLAR (0-5)
Uretim tesisinin genelinde temizlik ve diizen eksikligi
K1 bulunmaktadir. 1
K2 Yeni ise giren calisanlarda egitim eksikligi bulunmaktadir. 2
Uretim tesisindeki tiim makineler ve yapilan is ile ilgili talimat
K4 eksikligi bulunmaktadir. 3
Uretim boliimiinde yer alan calisanlarda kisisel koruyucu
K6 donanim (KKD) eksikligi bulunmaktadir. 2
Tablo 23
K modiil endeksi
Risk Puanina Modiil
gbre Sorun Alt Uygulanmaz | Uygun Azami | Toplam Giivenlik
Modil | Sayisi Modiil Modill Modiil Risk | Moddl Endeksi
11213]4]5 | Sayisi Sayisi Sayisi Puan1 | Puani (%)
K 1(2|11]-]- 8 2 2 40 8 80
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Tablo 24

N modil endeksi

Risk Puanina Modl
gbre Sorun Alt Uygulanmaz | Uygun Azami | Toplam Giivenlik
Modil | Sayis1 Moddl Modll Modll Risk | Moddl Endeksi
11213475 | Sayist Sayist Sayist Puam Puani (%)
N - -] - - 4 - 20 0 100

Tablo 25 “de Uretim tesisi glivenlik endeksi, Tablo 26’da iiretim tesisinin iyilestirmeye

yonelik faaliyetleri verilmistir.

Tablo 25

Uretim tesisi glivenlik endeksi

MODUL | 1-5RiSK PUANINA GORE SORUN | MODUL RiSK | MODUL AZAMi MoDUL
SAYISI PUANI RiSK PUANI GUVENLIK
1 2 3 4 5 ENDEKSI (%)
A - 1 3 2 1 24 40 40
B = 1 2 B - 8 30 73,3
C - - 1 1 - 7 25 72
D - 3 - - - 6 35 82,9
E - 1 1 - - 5 35 85,7
F - 1 - 1 - 6 35 82,9
G
H 1 1 - - - 3 70 95,7
I - 1 1 - - 5 40 87,5
J
K 1 2 1 - - 8 40 80
L
M
N - - - - - - 20 100
o
TOPLAM 2 11 9 4 1 65 370 82,4
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Tablo 26

Uretim tesisi iyilestirmeye yonelik faaliyet plam

MODUL NO IYILESTIRMEYE YONELIK FAALIYETLER
Al Tasima bandina ulasan merdivenlere korkuluk ve trabzan yapilmasi
gerekmekte ve basamaklara kaymayi engelleyici unsurlar yerlestirilmelidir.
A2 Malzeme depolama alan1 diizenlenerek alanda bulunan bos paletlerin
istiflenmelidir.
A3 Depolama alanina uyarici isaretler yerlestirilmelidir.
Al Motorlu araglara uygun niteliklere sahip yangin sondiirme cihazlar
yerlestirilmelidir.
Tasima bandi ve silo bakimi esnasinda kullanilmak tizere parasiit tipi emniyet
A6 kemeri saglanmali ve yiiksekte caligma ile ilgili ¢alisanlara bilgilendirme
yapilmalidir.
Uretim tesisi igerisinde yer alan yangin sondiirme tiiplerine ait kullanim
A7 talimat1 ve etiketleme yapilarak acil toplanma yeri belirlenmeli ve ilgili
isaretlemesi yapilmalidir.
A8 [k yardim personellerine “ilk yardim egitimi” verilmelidir.
B1 Agrega yiikleme ve tag liretim alaninda ¢alisanlara giiriiltii maruziyetine kars1
kisisel koruyucu donanim saglanmalidir.
B3 Calisanlara termal konfora uygun is kiyafeti saglanmalidir.
B4 Calisanlarda periyodik kontroller yapilmalidir.
c1 Calisanlar I_ne_lske ve gozlik saglanarak bu ekipmanlar1 kullanmalar
denetlenmelidir.
C3 Kimyasal maddeler iizerinde etiketleme yapilmalidir.
D2 Idari ofis personellerine ergonomi ile ilgili egitimler verilmelidir.
D4 C.ah.sanlgra elle kaldirma ve tasima islemlerinin dogru yapilmasi ile ilgili
bilgilendirme yapilmalidir.
D6 Kullanilan ara¢ ve gereglerin ergonomik agidan eksiklikleri giderilerek uygun
hale getirilmelidir.
E1 Calisanlarin i stresini azaltmak i¢in ara dinlenme siireleri arttirilarak ve
motivasyonlarini arttiracak sosyal faaliyetler arttirilmalidir.
E5 Cal}sanlgrz_i yapilacak isin niteligi ile ilgili diizenli araliklara egitimler
verilmelidir.
Uretim tesisinde kullanilan forklift ve benzeri kaldirma araglarinin periyodik
F3 . : N
bakimlarinin diizenli ve eksiz olarak yapilmasi saglanmalidir.
6 Uretim ve depolama giizergahinda isaretleme ve levhalandirma ¢alismalar
yapilmalidir.
H3 Makinelerin etrafindaki gereksiz olan malzemeler c¢alisma alanindan
uzaklastiriimalidir.
H13 Makine kullanimu ile ilgili olan egitimlerin periyodik ve eksiksiz olarak
yapilmasi saglanmalidir.
13 Acikta bulunan elektrik kablolar1 kanal i¢ine alinmalidir.
I5 Yangin sondiirme tiiplerinin periyodik kontrolleri yapilarak tiipler uygun hale
getirilmelidir.
K1 Uretim tesisinin temizligi diizenli ve hassas olarak yapilarak hijyenik bir
caligma ortami saglanmalidir.
K2 Is bas1 egitimleri yapilmalidir.
K4 Uretim tesisindeki makinelere kullanim talimatlar1 ve uyarici etiketler
asilmalidir.
K6 Calisanlarin iiretimin her asamasinda kullanmasi i¢in kisisel koruyucu

donanimlar hazir olarak bulundurulmalidir.
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BESINCI BOLUM
SONUC VE ONERILER

Yasadigimiz g¢evre ile uyumlu olan beton parke tas son yillarda yol kaplama
caligmalarinin vazgecilmez malzemelerindendir. Dayaniminin yiiksek olmasi, zaiyat
olmadan sokiiliip tekrar kullanilabilmesi, doga kosullarina uygun olmasi, ekonomik olmasi
vb. nedenler bu malzemenin kullanimini cazip hale getirmektedir. Bu malzemenin tiretildigi
tesislerde de diger iiretim faaliyeti gdsteren her is yerinde oldugu gibi is sagligi ve giivenligi
onem arz etmektedir. Sonugta bu malzemenin tretildigi tesislerde yogun bir is giicii

mevcuttur. Dolayisiyla insan sagliginin ve giivenliginin 6n planda tutulmasi gerekmektedir.

Bu tez calismasinda beton parke tas, bordiir, yagmur olugu gibi iiriinler iireten beton
parke tas tesisi is saglig1 ve giivenligi agisindan incelenmis ve risk analizi yapilarak tesisteki
tehlikeler belirlenmeye ¢alistlmistir. Bunun igin Canakkale ilinde faaliyet gosteren USAT
A.S.’de is saghg ve giivenligi kapsaminda 3T yontemi kullanilarak risk degerlendirmesi
yapilmustir. Risk analizi yapilirken riskler tespit edilmis ve herbir modiilde herbir risk i¢in
risk puanlar1 verilmistir. Sonugta is yeri giivenlik modiil endeksi belirlenmistir. Daha sonra
tesisteki tehlikeleri ortadan kaldirmak ya da etkilerini en aza indirmek i¢in is saglig1 ve

giivenligi acisindan iyilestirmeye yonelik faaliyetler sunulmustur.

Is saglig1 ve giivenligine son yillarda iilkemizde verilen 6nemin artmis olmasina
ragmen, is saghigi ve gilivenligine yonelik faaliyetler ¢ogu is yerinde halen yasal bir
prosediirden 6teye gidememektedir. Yasal zorunluluktan dolayr denetimlerden gecebilmek
adma is yerlerinin kagit {izerinde yapt181 calismalar sahaya yansimamaktadir. Is veren iiretim
miktarint arttirmak i¢in ¢alisanda bir sey olmaz diisiincesi ile riskleri ve tehlikeleri
onemsemedigi i¢in ne yazik ki is yerlerinde yasanan {iziicii olaylarin sayis1 yadsinamayacak

kadar fazladir.

Risk analizinde amag tehlikeye neden olan kaynaklarin belirlenmesi, tehlikeden
kaynakli olusacak risk seviyesinin belirlenmesi ve tehlike sonucunda meydana gelebilecek
olaym (kaza, yaralanma, 6liim, maddi kayip vb.) belirlenmesidir. Uretimin yapildig

tesislerde ¢aligma ortamini tehlikelerden tamamen arindirmak gercege uygun bir yaklagim
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olmayacaktir. Bu ortamdaki tehlikeleri ve bu tehlikelerden dolay1 ortaya ¢ikacak riskleri en
aza indirmek i¢in gerekli onlemlerin alinmasi is saglig1 ve giivenligi agisindan son derece
onemlidir. Boylece tehlikelerin neden olacagi kazalarin dolayisiyla yaralanma ve Sliimle
sonuglanan olaylarin 6niine gecilebilir. Bunun igin risk analizinin ve bunun sonucunda
onerilen 1iyilestirme faaliyetlerinin dogru bir sekilde uygulanmasi ve bu uygulamalarin
denetlenmesi gerekmektedir. Risk degerlendirmede Oncelikle tehlike ve risk olusturan
faktorler tespit edilmeli bunlarin etkilerini en az diizeye indirmek igin gerekli dnlemler

alinmalidir.

Risk degerlendirmesinde gézden kacirilan ya da tespit edilemeyen bir tehlike sonucu
hi¢ 1yi olmayan durumlara yol agabilir. Bu nedenle risk degerlendirmesinin yapilacagi bir

tesisde incelemeler ayrintil1 bir sekilde, uzun siireli ve en ince ayrintisina kadar yapilmalidir.

Risk degerlendirmesi yapilan o is yerinde ¢aliganlarinda ¢aligmaya katilimlar1 ve
katk1 saglamalar1 6nemlidir. Boylece o isle ilgilenen ¢alisan isle ilgilili tehlike hakkinda ve
alimmas1 gereken onlemler hakkinda bilgi sahibi olacaktir. Ayrica ¢alisanlarin katiliminin

saglanmasi ile is yerinde is saglig1 ve giivenligi kiiltiirli olusur.

Risk analizi sonucunda alinan 6nlemler diizenli araliklarla gozden gegirilmelidir.
Cunku risk analizi streklilik arz eden bir faaliyettir. Tesisdeki teknoloji ya da ¢alisanlarin
niteliklerinin degistigi durumlarda risk analizi tekrarlanmalidir. Ciinkii bu degisikliklerde

yeni tehlikeler ortaya ¢ikmakta ya da risklerin dereceleri degisebilmektedir.

Is verenler de is saghig1 ve giivenligi ile ilgili ¢aligmalar katki saglamalilar ve ve
calismalarin takibini diizenli olarak yapmalidirlar. Is yerlerinde is saglig1 ve giivenligi icin
yapilan yatirimlar harcama olarak degil kazanim olarak degerlendirilmelidir. Ciinkii o is
yerinde alinmayan bir dnlem kazaya sebebiyet verebilir. Bu kaza neticesinde ciddi maddi
manevi kayiplar yasanabilmektedir. Dolayisiyla is sagligi ve giivenligi i¢in yapilacak her
tiirlii harcamanin is yerinde ¢alisan bireylerin hayatlar1 i¢in yapilan birer yatirim oldugu
unutulmamalidir. Ayrica insan sagliginin herseyden 6nemli oldugu unutulmamali ve biitiin

i yerlerinde is saglig1 ve gilivenligine gereken 6nem verilmelidir.
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EK1
KULLANILAN MODULLER VE ACIKLAMALARI

ZEMIN, YOLLAR ve MERDIVENLER: Zenun hasar pormenus ve
dl}'lml:lldlr Yollar yeterh boyutlardadir ve perektifn takdirde 15aretlerle
belirtilnustir. Dugmelere karsi koruyucular kuralma uygundur.

UNGULANMAZ

UYGUN

UYGUN DEGIL

mmﬁ%wﬂm“wmﬂ
DUZEN, TEM ve KAYMAYI ONLEYICI TERTIBAT: Zemun,
vyollar, tezgahlar, mahfazalar, raflar ve askilar duzenh ve tenmzdir. Atk

wmm;.mﬂ uygun sekilde saretlenmugtir.
Daha fazla atik saklanabilir ve higbir zararh materyal ya da unsur
wwermemektedir. Kaymay: onleyica tertibat kot havalarda da iglev

pormektedir

I¢C NAKLIYE ve TRANSFERLER: Trafik plam gtincel durumdadar
Nakliye vollan, yakleme ve bogaltma platformlan yetennce gems ve
givenlidir Nakliye ekipmam diuzgundir ve uygun bir seklalde
depolanmustir. Personel giivenl caliyma yontemlenne uygun
calismaktadar

Ad

GENEL TRAFIKTE ARAC KULLANMA Araclar ve glivenhk
elapmanlan uygun ve dizenhdir — Govenh ve dikkath arag kullanmaya
ozen gostenlmektedir. Uzun stre ara¢ kullanmaktan, yogun
programlardan ve gece ya da kotit havalarda arag kullanmaktan
kagumlmaktadar.

MAKINELER ve EL ALETLERI Makineler ve el aletlen uygun ve
guvenhdir, uygun giivenhk cihazlanna sahuplerdir. Kontrol cithazlan
calisar dumumdadar ve agik bir selalde isaretlenmustr. Kullanum ve bakum

alanlanna yonelik ensim yollan gavenlidir Gavenl calisma yontemlenne
navet ecilmektedir

YUKSEKTE CALISMA® Yiksekte yapilan calismalar planlannustir ve
givenh bir sekalde yurititlmektedir. Platformlar ve yikseltilebilen calisma
koruyucu dopanumlar mvilmekiedar

AT

YANGIN ve PATLAMALARA KARSI GUVENLIK ONLEMLERI
Depo alanlan ditzenhdir ve fazladan yamei madde yoktur. Elektnk
kablolan ve cihazlan diizgtindilr. Yangin alanmlan ve ilk asamada
kullamlacak sondttrme elapmam uygun durumdadir Acil durum ¢ikaslan
uygun ve acik bir sekuilde 1saretlennustr. Yanic: ve patlayic: maddelenn,
ozellikle basingh kazanlann bakinu ve kontrolii dilzgiin bar seklde
yapilmaktadur Bu maddeler, kazayla carpma vs_ gibn durumlann dngne




gegecek sekalde guvenh yerlerde depolamriar ve bu maddelermn 1dares:
kalhifiye personel tarafindan yurutalur.

UYGULANMAZ

UYGUN

UYGUN DEGIL

ILK YARDIM ve ACIL DURUMLARA HAZIRLIK® [k yardun

ekipmam ve 1lk yardum becenlenne sahup ¢alisan sayis: yeterhdur, tahliye
plam gtincel duramdadir.

B1

GURULTU: Yapilan 15 1sitme agisindan giivenlidir. Devamlilik arz eden

UYGULANMAZ

UYGUN

UYGUN DEGIL

e

B2

AYDINLATMA: Genel 1siklandirma yeterlidir, esit derecede
dagilmaktadir ve goz kamastirmamaktadir. Gerektiginde spot lambalar
kullamlir. Tambalar yénetmelikle uyum halinde, zarar gérmenus ve

B3

SICAKLIK KOSULLARI (SICAKLIK, HAVA DEGISIMI, NEM) :
Sicaklik yapilan ise uygundur. Hava akimu ¢ok giicli degildir.

B4

TITRESIM: Yapilan s elleri va da vicudu titresime maruz
brrakmamaktadir.

BS

ISIMA: Ortamda zararh iyonlastiric: radyasyon (Gama, X-15m1 vs.) ya da
diger 1sinlar (UV, lazer, kizil6tesi, elektromanyetik vs.) bulunmamaktadir.

Bo

SOGUK ve SICAK NESNELER: Soguk ve sicak nesneler viicutta yamik
riskinin ortaya ¢ikmasma vs. neden olmamaktadir.

C1

HAVA KiRLILIGI: Hava solunan alanda zararl1 olabilecek hava
kurliligi yoktur (rnegin toz, toprak, gaz, duman vs.) Gerekli tiim 15 hijyem
raporlan hazmlannstir.

UYGULANMAZ,

UYGUN

UYGUN DEGIL
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kimyasallarla caligmay: kapsamamaktader.

UVGULANMAZ

IVGUN

YGUN DEGIL

KIMYASAL PAKET ve KUTULARIN, TESISAT ve
KIMYASALLARIN DEPOLANMASI - Kimyasal kutulan ya da

plh‘llm.km'ynulﬂ tesisat ve depolar uygun durumdadir ve uygun bar

c4

sekilde saretlenmustir.
MALZEME GUVENLIK BILGI FORMLARI' Calisanlar igin gincel

BULASICI HASTALIK TEHLIKEST Ylpnhn 151 bityik bir bulagicy
hastalik nskiyle ithiskis: yoktur.

D

EKRANLI TERMINAL ERGONOMISI Momtor yeten kadar
yiksektedir, rahatsiz edic yansumalar yoktur. Klavye ve fare desteklenmuy
elbilekle dogal pozisyonda kullanslabilmektedir

IVGULANMAZL

IYGUN

UYGUN DEGIL

D2

OTURARAK CALISILAN CALISMA ALANLARININ TASARIMI
Cahsma ortanunda yeterh bos alan vardu. Sandalye dayamklidar, surt ve
eller desteklenmektedir ve sandalye bacaklara bask: yapmamaktadr.
Sandalyenn ve masann yiksekhi ayarlanabimektedir Ayaklar icin
yeterh bosluk vardir ve ayaklar zenune ya da ayak koymak 1¢in konmus
platforma ulasmakiadr.

AYAKTA DURARAK YAPILAN CALISMALARDA I$
ORTAMININ TASARIMI: Isyeninde yeterh calisma alam vardar.
Tezgih hassas 15lerde dirsek seviyesinde, hafif 15lerde kalga seviyesinde
ve agr 15lerde daha asafn seviyededir. Zenun kaymay: onleyici ve
gerekirse de esnektir. Yapilan 15 oturarak ya da viicuda destek saglanarak
yvapilabalir.

ELLE KALDIRMA ve TASIMA® Kalduma ara¢lan olmadan vapilacak
Incb:rlgrryldlmhhldummyotht

EL ve KOL ile TEKRARLAYAN ISLER: Yapilan 15 sikhkla tekrar
eden hareketler icermemektedar.

ARAC-GEREC ERGONOMISI: Araclar elle tutmas: kolay araglardir ve
calisirken el dogal poaisyonundadar.




D7

UYGULANMAZ

UYGUN

UYGUN DEGIL

KAS-ISKELET SISTEMI UZERINDEKI DIGER BASKI
FAKTORLERI: Yapilan is fiziksel olarak cesith hareketler iceriyorsa,
ornegin oturarak yapilan bir iste calisan kisinin giin icerisinde hareket
etmesi de gerekiyorsa veya tam tersi durumdaki kis1 giin icinde oturuyorsa
| 1y1 kabul edilir.

El

UVGULANMAZ

UYGUN

UYGUN DEGIL

1S STRESI (1SIN ICERIGI ve MIKTARI) Yapilacak porevier normal
calisma saatlen igensinde tamamlanabilmektedir ve her zaman performans

seviyesuun en fist suunnda cabismava ihtiyvag yoktur.

SIDDET Calisma sirasinda siddet va da siddete yonehk tehdit soz konusu
defldir

TACIZ (UYGUNSUZ MUAMELE) - Isyeninde insanlara yonelik yersiz
muamele. taciz va da aynmeilik yapilmamaktacr.

GOREV ve SORUMLULUKLARIN NETLIGI Yapilacak 151
amaglan ve 15letmeyle olan baglantis: net bir sekilde agiklannustir.

EGITIM ve REHBERLIK: Calisanlara genel evlemler ve talimatlar
hakkinda bilga venlir Calisanlara venlen rehberhik hizmet: yeterh
ditzeydedur.

TLETISIM: Calisanlara bilg: venlmekiedir ve i5le ilgah konularda igqilere
kulak venlmektecdir Yaptiklan 15e yonelik veterl: genbildinm

E7

AMIRLERIN DESTEGI: Anurler ihtryag duyuldugunda gerekh destefn
venr, adil ve tutarl bir gekalde hareket ederler.

Fl1

UYGULANMAZ

UYGUN

UYGUN DEGIL

NAKIL EDILECEK URUNLER Parcalann ya da nesnelenn
kaldinlmas:, yiklenmes: ve bosaltilmas guvenhdir.




ARACLAR Ijletme 101 tagumada kullamilan araglar, omegun forkhfiler,
cereskal ving gib1 kaldirma araglan, vs. uygun durumdadar.

UYGULANMAZ

UyGs

UYGUN DEGIL

F3

KALDIRMA EKIPMANLARI Kaldima amach olarak yalmzea hasar
gommenus ve teftisi yapulan araglar kullamdmaktadr.

F4

TASIMA SISTEMLERI (KONVEYORLER), OTOMATIK
DEPOLAMA ve DIGERLERI' Tasuma sistemlen ve diger otomatik
depolama cihazlan uygun bir selalde korunmaktadir. Kontrol cihazlan
tzenindela kontrol 1saretlen ve uyvanlar anlasilabilmektedir.

INSAN TASIYAN ASAN - Kisilenn kaldinlmas: icin uygun
ekipman kullamimaktadyr Zenun saglamdar.

Fé

NAKLIYE YOLLARI: [sletme 1¢1 tasuma ve transferer icin kullanilan
yollar guvenlidar

NAKLIYE ve CALISMA YONTEMLERININ ORGANIZE
EDILMESI: Isletmenin gtincel bar trafik plam vardir. Givenlige dikkat
edilmektedar, personel meslek: agidan yetkindur ve giivenh ¢aligma
yontemlenne nayet etmektedir.

H1

EL ALETLERI VE EKIPMANLAR . El aletlen ve elapmanlar

UYGULANMAZ

UYGUN

UYGUN DEGIL

tenuzdir. Alet ve malzemelenn kendilenne aynloms givenh yerlen vardr.

uygundur ve gtivenl: durumdadur.
MAKINELERIN KONUMU: Makmemn konumu guvenhidir. Trafik
H2 | yoluna olan mesafe/glivenlik alany yeterhdir. X
HS DUZEN ve TEMIZLIK: Makinelenn etrafindaks alan duizenh ve X

H4

MAKINELERDEN YAYILAN UNSURLAR Makine zararl
koku, sicakhik, hava kirlilifn ya da radyasyona vs. neden olmaz. Gerekliyse
makinemn lokal aspiratory vardar.

Vi




MODIUL NO

H. Makineler ve El Aletleri

UYGULANMAZ

UYGUN

UYGUN DEGIL

MAKINELERIN DURUMU: Makine ya da cihaz uygun ve dayamlididir.
Elektrikh kaldirma aletleri ve spot 1siklar yonetmeliklere uygundur. Gegici
egreti tamiratlar yapilmanustir. Bozuk bir makinenin kullanum uygun bir
sekilde dnlenmektedir.

H6

MAKINE KORUYUCULARI: Hareket halinde olan, sicak ya da diger
tehlikeli kusimlar yonetmeliklere uygun sekilde korunmaktadir.
Kormyucular hasar gdrmemis, ¢calisir durumda ve olmalar gereken
yerlerdedirler.

H7

KONTROL CIHAZILARI: Kontrol ve acil durdurma cthazlar calisir
durumdadir ve iizerlerinde anlami acik 1saretler bulunmaktadir. Kontrol
noktalarmdan makinenin tehlike alanlarim gérebilirsimz. Acil durum
cihazina tehlike alanlarindan ulasmak mimkiindiir ve gerektiginde makine
acil durumda durdurma sisternine baglidir.

HS

KAZARA CALISTIRMANIN ENGELENMESI: Gerektiginde elektrik
akinum bloke etmek igin makine tizerinde kilitlenebilir bir kapama
diigmesi (emniyet baglantisy/bakim baglantisi) bulunmaktadir ya da
makinenin yanlislikla baslatilmasim engelleyecek giivenilir bir baska yol
vardir.

H9

ISARETLER: Makinede makineyi tanimlayan, gerekli giivenlik ve
kontrol 1saretlent ve maksimum performans dzelliklerini belirten bir levha
bulunmaktadir. Yem makinelerde CE 1sareti bulunmalidir.

H10

HER MAKINE ICIN TRAFIK YOLLARI VE CALISMA
AT ANLARI: Calisilan ve bakim yapmak i¢in kullanilan alanlara giden
yollar tezgah da dahil olmak tizere givenli ve yeterince genistir.

H11l

MALZEME ve PARCATLARLA CALISMAK: Calisma sirasinda
kullamilan malzeme ve aletlerle calismak giivenlidir. Knnyasallarin ve
tesisatin bulundugu paketlerde uyarilar vardir, malzeme giivenlik bilgi
formlari meveuttur.

Hi12

ERGONOMI: Makinenin kullanimu kolda tekrar eden bir gerginlige
neden olmamaktadir. Calisma pozisyonu bir saglik riski
olusturmamaktadir. Makinenin kullanimi ve malzemenin taginmasi agr
kaldirmay: gerektirmemektedir.

H13

CALISANLARA YONELIK REHBERLER ve CALISMA
YONTEMLERI: Tiim makinelerin kullanma kilavuzu vardir ve
makinelerin dogm ve giivenli kullamlmasi konusunda herkes egitilnustir.
Makineler: kullanan kisiler dogru calisma yéntemlerine riayet eder ve
uyeun koruyuculan ve kayafetler: giyerler.

Vil




Hi4

DENETIM ve BAKIM: Makinenin denetinu ve bakimu uygun bir sekilde
organize edilmistir.

UYGULANMAZ

UYGUN

UYGUN DEGIL

YANGIN YUKU: Yangn yuku yap: ve yapilacak ¢alismalar planlamirken
goz oniinde bulundurulur. Yangin kapilan kapalidir ve fazladan malzeme
bulunmamaktadr.

UYGULANMAZ

UYGUN

UYGUN DEGIL

-

n

TUTUSMA ve SICAKLIKTA CALISMA RISKI Kolayea tutusma
mmmmmwmammmm
yonetmeliklere uygun sekalde yapilir

ELEKTRIKLI CIHAZLARIN DURUMU Elektnkh cihazlar ve
kablolar duzenhdar.

I4

YANICT ve PATLAYICI MATERYALLER: Yanici gaz ve sivilann

depolanmasi, kullanum ve bu materyallerle idmh elapmanlar glivenhik
gerekhilik ve standartlarum karsilamaktadur.

YANGIN SONDURUCTLER' {lk asamada kullanilan yangmn sondtruc
ekipman_ yangmn nskim karsilayabilecek duzeydedir ve personel bu
ekipman: nasil kullanacagim bilmektedur.

16

GUVENLIK CIKISLARI Guvenlik cikislan 1y1 isaretlennus ve bunlara
kolayea ensilebabir.

17

ILK YARDIM ve TAHLIYE UYARI: Yeterh nuktarda ilk yardum
ekrpmam ve 1lk yardum becenlenne salup calisan vardar ve tahlive plam
ginceldar

YANGIN ALARMI ve YANGINLA MUCADELE SISTEMI Calisilan
odalarda calisan vangmn alarmlan bulunmaktadir Uygun verlerde otomatik
vangmn sondiirme sistemu vardar.

VIl




MOD{L NO

K. Isyerinde Giivenlik ve Davrams Kiiltiirii

UYGULANMAZ

UYGUN

UYGUN DEGIL

@

TEMIZLIK ve DUZENIN SURDURULMESI: Isyerinde temizlik,
diizen ve bakim i¢in talimatlar, prosediirler ve yeterli kaynak meveuttur.

e

CALISANLARIN EGITIMI: Calisanlar: yapilacak 1sin gerektirdisi
gorevlere alistirmak 1¢in sistematik bir yontem bulunmaktadir.

RiISK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde risk degerlendirmesi diizenli ve
sistematiktir, bu degerlendirmelere dayali adim atilmasi saglamr.

CALISMA TALIMATLARI: Calisma, giivenlik ve 15 talimatlart
giinceldir ve herkesin erisimine agilktir.

TEHLIKELI ISLER ve CALISMA 1ZNI: Ozel tehlikeli isler yiiriiten
calisanlara ¢ok 1v1 bir egitim ve yazili calisma talimatlarinin verilmesi
gerekmektedir. Bazi 15ler icin ehliyet gerekirken, bazi tehlikeli 15ler icin
ise calisma 1zl gerekebilmektedir.

CALISMA ORTAMININ ve CALISMA SEKLININ IZL ENMESI:
Calisma kosullanmin ne durumda oldugu ve calisma yéntemlerinin
1zlenmesi gerekir.

K7

CALISANLARIN DURUMUNUN GOZLENMESI: Calisan kesimin
durumu diizenli bir sekilde gozlemlenmektedir.

ORTAK IS SAHAST: Ana yetkilinin kim oldugu bilinmektedir Herkes
gorevini bilir ve buna uygun sekilde ¢alisir.

MOD{IL NO

N. Is Saghg1 Hizmetleri

UYGULANMAZ

UYGUN

UYGUN DEGIL

2
[y

IS SAGLIGI HIZMETLERININ MEVCUDIYETI: Isletme yonetim,
calisanlar 1¢in yetkin bir 15 saglig hizmeti sunucusu uzman 1le birlikte,
15yerinin dl¢egine ve yiriitiilen faaliyetlere uygun 15 saglig hizmetlers
sunmaktadar.

IS SAGLIGI GOZETIMI: Ise alim muayenesi, periyodik muayeneler ile
maruziyet sonrast muayeneler gibi gerekli tibbi muayeneler 1scilerin
saghgim korumak amacryla yapalir .

N3

CALISMA ORTAMI ANKETI ve RISK DEGERLENDIRMESI:
Saglik ¢calisanlar ¢alisma ortamum meelemis ve isyerine 6zgn saglik
risklerini bilmektedirler. Isyeri nisk degerlendirmesi yapilirken ve ¢alisma
ortaminda degisiklik vapilmas: planlanirken bu kisilerin bilgilerine
basvurulur.




YARDIM ve DURUM HAZIRLIGI Gereklilk
yardum planlan yapilirken ve acil durumlara hazirhk ve miidahale
dizenlemelen

1 planlamurken 15 saghn profesyonellennin bilglenne
bagvurulur.

UYGULANMAZ

UYGUN

UNGUN DEG L
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